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(57) Abstract: The invention relates to a method 
for securing a machine, especially a bending press 
(10), whereby a first tool part (12) is displaced to- 
wards a second tool part (14) in such a way that 
an opening gap (22) between the tool parts (12, 
14) is gradually closed during the course of the 
working movement According to said method, 
a protective region (36) located upstream of the 
first tool part (12) and containing at least one part 
of the opening gap is monitored by at least one 
optoelectronic sensor, such that when the protec- 
tive region (36) is entered, a switching signal is 
generated, e.g. in order to stop the first tool part 
(12). The aim of the invention is to provide an 
improved method for securing a machine and an 
improved safety device, especially for increasing 
the level of safety. To this end, the entire pro- 
tective region (36) is monitored, and during the 
operation of the machine (10), when the opening 
gap (22) is reduced to the size of the protective 
region (36) in the direction of displacement, the 
protective region (36) is reduced in the direction 
of displacement according to the displacement of 
the first tool part (12), in such a way that essen- 
tially the entire opening gap (22) is located in the 
protective region (36) during the subsequent clos- 
ing movement. 
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— mit intemationalem Recherchenbencht 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Absicherung einer Maschine, insbesondere einer Biegepresse 
(10), bei dem ein erstes Werkzeugteil (12) in Richtung auf ein zweites Werkzeugteil (14) bewegt wird, so dass im Verlauf der Ar- 
beitsbewegung ein Oflfnungsspalt (22) zwischen den Werkzeugteilen (12, 14) allmahlich geschlossen wird, wobei ein dem ersten 
Werkzeugteil (12) vorlaufender Schutzbeieich (36), der zumindest einen Teil des Offhungsspaltes umfasst, durch wenigstens einen 
optoelektiDnischen Sensor uberwacht wind, so dass bei Eingriff in den Schutzbeieich (36) ein Schaltsignal, z. B. zum Anhalten des 
ersten Werkzeugteils (12), erzeugt wird. Um ein verbessertes Verfahren zur Absicherang der Maschine und eine veibesserte Si- 
cherungseinrichtung bereitzustellen, wodurch insbesondere die Sicherheit erhoht wird, wird vorgeschlagen, dass der Schutzbereich 
(36) vollflachig iaberwacht wird und dass im Betrieb der Maschine(lO). wenn der Of&iungsspalt (22) auf die GrQsse des Schutzbe- 
reichs (36) in Bewegungsrichtung reduziert ist, der Schutzbereich (36) entsprechend der Bewegung des ersten Werkzeugteils (12) in 
Bewegungsrichtung verkleinert wird, so dass bei der weiteren Schliessbewegung im Wesentlichen der ganze Offnungsspalt (22) im 
Schutzbereich (36) liegt 



